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VisoTurb® 700 1Q (SW)

Oversikt

1 Oversikt

1.1  Slik bruker du denne bruksanvisningen for
komponenten

Strukturen til
IQ SENSOR NET-
bruksanvisningen

1Q SENSOR NET bruksanvisning

Systemets
bruksan-
visning
(Ringperm)
IQ-sensorens MIQ-modu- MIQ-termina-
bruksan- lens bruksan- lens bruksan-
visning visning visning

Komponent-bruksanvisninger

Fig: 1-1

Strukturen til 1Q SENSOR NET -bruksanvisningen

IQ SENSOR NET-bruksanvisningen har en moduleer struktur som
IQ SENSOR NET selve systemet. Den bestar av en
systembrukerhandbok og bruksanvisninger for alle komponentene
som brukes.

Arkiver denne bruksanvisningen for komponenten i ringpermen til
systemets bruksanvisning.
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Oversikt

VisoTurb® 700 1Q (SW)

VisoTurb® 700 1Q (SW)

VisoTurb® 700 1Q (SW)
swW

1.2 Strukturen til VisoTurb® 700 1Q (SW) turbiditetssensor

1

Fig: 1-2  Strukturen til (Eksempel: VisoTurb® 700 IQ (SW))-turbiditetssensor

1 Aksel

2 Tilkoblingshode

3 Optisk malevindu

4 Safirskive med ultralydrensesystem

1.3 Anbefalte bruksomrader

Stasjonaer maling av turbiditeten eller konsentrasjonen av suspenderte
stoffer (total suspended solids - TSS) i vann/avligpsvannapplikasjoner.

Stasjonaere malinger i sjgvann og brakkvann, akvakultur.

De VisoTurb® 700 1Q (SW) er spesielt godt egnet for bruk i
forurensede malemedier, f.eks. i avigpsrenseanlegg, takket veere sin
robuste konstruksjon og sitt effektive ultralydrensesystem. Det gir
sveert hgy malengyaktighet med lave vedlikeholdskostnader.
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VisoTurb® 700 1Q (SW)

Oversikt

Turbiditetsmaling iht

Maling av totalt
suspendert stoff

EN ISO 7027

Ultralyd rensesystem

AutoRange-funksjon

SensCheck funksjon

1.4  Funksjoner av VisoTurb® 700 1Q (SW)

Turbiditetsmalingen i vandige medier med VisoTurb® 700 1Q (SW)
utferes nefelometrisk i henhold til EN ISO 7027.

Turbiditet/totalt suspendert tarrstoff-sensor kan ogsa brukes til &
bestemme det totale suspenderte terrstoffinnholdet i prgven. Den
passende korrelasjonen for den gitte applikasjonen kan bestemmes via
en referansemaling. Etter denne justeringen konverteres
turbiditetsverdien til konsentrasjonen av totalt suspendert stoff.

Ultralydrensesystemet sikrer lite vedlikehold og langsiktig palitelig
maledrift.

Ultralydkilden integrert i sensoren begeistrer safirskiven pa spissen for
a produsere vibrasjoner i ultralydomradet. Bevegelsen av overflaten
som et resultat av dette forhindrer vekst av forurensning i nesten alle
tilfeller og sikrer dermed palitelige maleverdier under kontinuerlig drift.

AutoRange-funksjonen velger den optimale opplgsningen for
den respektive maleverdien fra det enormt store maleomradet
(0 - 4000 FNU).

Denne overvakingsfunksjonen som er integrert i sensoren brukes til
kontinuerlig a kontrollere sensorfunksjonen og registrere eventuelle feil
som skyldes malemediet. Riktig drift av ultralydrensesystemet
overvakes ogsa kontinuerlig.
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Sikkerhet

VisoTurb® 700 1Q (SW)

> P

2  Sikkerhet

21 Sikkerhetsinformasjon
211 Sikkerhetsinformasjon i bruksanvisningen

Denne bruksanvisningen gir viktig informasjon om sikker bruk av
produktet. Les denne bruksanvisningen grundig og gjar deg kjent med
produktet far du tar det i bruk eller arbeider med det. Bruksanvisningen
ma oppbevares i neerheten av produktet slik at du alltid kan finne den
informasjonen du trenger.

Viktige sikkerhetsinstruksjoner er fremhevet i denne bruksanvisningen.
De er indikert med varselsymbolet (trekanten) i venstre kolonne.
Signalordet (f.eks. “FORSIKTIG”) indikerer farenivaet:

ADVARSEL

indikerer en mulig farlig situasjon som kan fere til alvorlig
(irreversibel) skade eller dad dersom sikkerhetsinstruksen ikke
folges.

FORSIKTIGHET

indikerer en mulig farlig situasjon som kan fore til lett (reversibel)
skade dersom sikkerhetsinstruksen ikke falges.

Merknad
indikerer en situasjon der varer kan bli skadet hvis de nevnte
handlingene ikke blir iverksatt.

2.1.2 Sikkerhetsskilt pa produktet

Legg merke til alle etiketter, informasjonsskilt og sikkerhetssymboler pa
produktet. Et varselsymbol (trekant) uten tekst refererer til
sikkerhetsinformasjonen i denne bruksanvisningen.

2.1.3 Ytterligere dokumenter som gir sikkerhetsinformasjon

Folgende dokumenter gir tilleggsinformasjon som du ber ta hensyn til
for din sikkerhet nar du arbeider med malesystemet:

® Bruksanvisninger for andre komponenter i malesystemet (Strgmfor-
syningsenheter, kontrollere, tilbehar)

® Sikkerhetsdatablad for kalibrerings- og vedlikeholdsutstyr (f.eks.
rengjeringslasninger).

ba57301n0o09 06/2020



VisoTurb® 700 1Q (SW)

Sikkerhet

2.2 Sikker drift
2.2.1 Autorisert bruk

Den autoriserte bruken av VisoTurb® 700 1Q (SW) bestar av dens bruk
som sensor i IQ SENSOR NET. Kun drift og drift av sensoren i henhold
til instruksjonene og de tekniske spesifikasjonene gitt i denne
bruksanvisningen er autorisert (se kapittel <$paranum> TEKNISKE
DATA). All annen bruk anses som uautorisert.

2.2.2 Krav til sikker drift

Legg merke til folgende punkter for sikker drift:

® Produktet ma kun brukes i henhold til den autoriserte bruken spesi-
fisert ovenfor.

® Produktet ma kun forsynes med strem fra de energikildene som er
nevnt i denne bruksanvisningen.

® Produktet ma kun brukes under miljgforholdene som er nevnt i
denne bruksanvisningen.

® Produktet kan ikke apnes.

2.2.3 Uautorisert bruk
Produktet ma ikke tas i bruk dersom:

® den er synlig skadet (f.eks. etter a ha blitt transportert)

® den ble lagret under ugunstige forhold i en lengre periode
(lagringsforhold, se kapittel <$paranum> TEKNISKE DATA).
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Igangsetting

VisoTurb® 700 1Q (SW)

3 lgangsetting
3.1 Leveranseomfang

® VisoTurb® 700 1Q (SW)-sensor for turbiditet / totalt suspendert tarr-
stoff

® Sensoren er utstyrt med beskyttelseshetter

® Bruksanvisning

3.2 Installasjon
3.21 Generell informasjon

Maleprinsippet til VisoTurb® 700 1Q (SW) (optisk maling av spredt lys)
stiller spesielle krav til malested og til installasjon av sensor.

| litt grumsete testprover (< 100 FNU), penetrerer infrargdt lys
testprgven dypt. Dermed kan malemiljget ha en betydelig effekt pa den
viste maleverdien. Lys som reflekteres eller spres av bakken eller
veggen kan treffe detektoren i sensoren og dermed simulere hgyere
turbiditet eller et gkt niva av totalt suspendert stoff. Direkte sollys kan
lett forstyrre malingen.

Spredt lys kan i stor grad holdes unna malevinduene ved gunstig
plassering av sensoren. Av denne grunn er den optimale
installasjonsposisjonen spesielt viktig for maling av lave
turbiditetsverdier.

Hold alltid en avstand pa minst 10 cm fra bakken og
i veggene.

Folgende faktorer pavirker malingen:

® Sensorens helning (se seksjon 3.2.3)

® Sensororientering rundt sin lengdeakse (se seksjon 3.2.4)
® Avstander fra bakken og veggene (se seksjon 3.2.5)
°

Lyse, sterkt lysspredende flater i malekaret (f.eks. indre flater) eller
i malemiljget.

® Ugunstig geometri pa malekaret eller ugunstig plassering av senso-
ren i malekaret.

® Luftbobler i testpraven

® Romlig neerhet av to optiske sensorer

® Meget sterkt omgivelseslys pa malestedet, f.eks. direkte sollys i den
apne kanalen

3.2.2 Flytretning

10
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VisoTurb® 700 1Q (SW)

lgangsetting

Som en generell regel bar safirskiven plasseres tydelig mot stremmen
i flytende medier (angrepsvinkel ca. 20 til 45°).

Unntak: Dersom det er store mengder fremmedlegemer med fibrase
eller store overflater, som for eksempel har, snorer eller blader, kan det
veere en fordel a skrastille sensoren i stremningsretningen slik at
safirskiven ikke vender mot strammen.

3.2.3 Sensorvinkel

Merking

0° 20° 45 °
Rys. 3-1 Effekt av sensorvinkelen pa spredning og refleksjon fra bakken og vegger
Ved en sensorvinkel pa 45° og en minimumsavstand pa 10

4 cm mot bakken og vegger (se avsnitt 3.2.5) er spredningen
1 og refleksjonen lavest.

Ved en sensorvinkel pa 45°, hold en minimumsavstand pa
50 cm i retning av den infrargde stralen.

3.2.4 Sensororientering

Sensoren har en markering (pilsymbol pa skaftet eller limprik pa
plugghodet). Den infrargde stralen kommer ut fra fronten av sensoren
i en vinkel pa 45 ° i retning motsatt markeringen.

ba57301n009 06/2020
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Igangsetting

VisoTurb® 700 1Q (SW)

(B

@E

\ Merking i
denne
retningen

45,

Infrared strale

e

VisoTurb 700 1Q SW

Rys. 3-2 Retning av den infrargde strélen i forhold til markeringen

Innfallsvinkelen til bakken og veggene kan pavirkes ved a rotere
sensoren rundt sin lengdeakse. Sensoren bgr dreies slik at minst mulig
lys som spres eller reflekteres av vegger eller bakken treffer
malevinduet igjen.

3.2.5 Avstander fra grunn og vegger

| tilfeller med lav turbiditet (< 100 FNU), kan effekten av
e malemiljget simulere hayere turbiditet eller et gkt niva av
1 totalt suspendert stoff. Effekten av malemiljget kan
reduseres ved a sikre optimale forhold (se seksjon 3.2.1).

12
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VisoTurb® 700 1Q (SW)

lgangsetting

Folgende grafikk angir minimumsavstandene til malevinduene til
bakken eller veggene, som ma overholdes. Effekten av avstandene pa
maleverdien ble bestemt for ulike veggmaterialer ved sensor plassert
vertikalt pa veggene i drikkevann (se tegning).

o o o
EN o [

Pretended turbidity [FNU]
o
)]

Rys. 3-3

—_
o

i

3.3

— Black plastic material ~ --- Aluminium I
\

M .

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
Distance x [cm]

Effekt av grunn- og veggavstander pa turbiditetsmalingen

Ved lave grad av turbiditet skal det holdes en
minimumsavstand pa minst 10 cm fra bakken eller vegger.

Hvis en optimal installasjon ikke er mulig pa grunn av de
strukturelle forholdene pa malestedet (f.eks. i trange
rerledninger), kan effekten av malemiljget kompenseres
med en applikasjonsforskyvning (se seksjon 4.2.2).

Installasjonseksempler

Som en regel, VisoTurb® 700 1Q (SW) vil male interferensfritt nar
spesifiserte avstander og vinkler etc. overholdes. Imidlertid kan
forstyrrelser pa malestedet (se seksjon 3.2.1) kan kreve spesielle
tilpasninger av installasjonen.

ba57301n009 06/2020

13



Igangsetting

VisoTurb® 700 1Q (SW)

Eksempel:
Utlgp av
forhandsavklaring

Eksempel:

Utlop fra et renseanlegg
(apen kanal,
veggmateriale: betong)

3.3.1 Maling i apent basseng eller kanal (omrade > 100 FNU)

Turbiditetssensoren kan senkes ned i praven ved hjelp av en
pendelmonteringsenhet, f.eks. pendelmonteringsenhet EH/P 170, (veer
oppmerksom pa minimum nedsenkingsdybde).

Alternativt kan sensoren henges pa en kjede (f.eks. med EH/F 170
svingmontering og EH/U 170-sensorholder). Pass pa at sensoren ikke
kan stgte mot vegger eller hindringer.

3.3.2 Maling i en apen kanal (rekkevidde < 100 FNU)

| en apen kanal kan sensoren senkes ned i prgven ved hjelp av en
veggmontering, f.eks. EH/W 170-veggmontering, (veer oppmerksom
pa minimum nedsenkingsdybde).

® Beskytt malestedet og miljget mot direkte sollys (solskjerm eller lig-
nende)

® Monter sensoren stivt i kanalen. Vipp samtidig sensoren ca. 20 il
45° mot stremningsretningen.

® Installer sensoren slik at markeringen pa sensoren peker mot
utlgpet av kanalen.

14
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VisoTurb® 700 1Q (SW) Igangsetting

denne
retningen

Rys. 3-4 Turbiditetssensor i apen kanal med EH/W 170-festemontering for direkte
veggmontering.

Interferenser pa malestedet (se seksjon 3.2.1) kan kreve
spesielle tilpasninger av installasjonen. For unntak fra
stremningsretningen, se seksjon 3.2.2 FLYTRETNING.

jmmle
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Igangsetting

VisoTurb® 700 1Q (SW)

Eksempel:
45° rorinstallasjon

3.3.3 Maling i rerledninger

| tilfeller med lav turbiditet (< 100 FNU), kan effekten av
e malemiljget simulere hgyere turbiditet eller et gkt niva av
1 totalt suspendert stoff. Effekten av malemiljget kan
reduseres ved a sikre optimale forhold (se seksjon 3.2.1).

Hvis en optimal installasjon ikke er mulig pa grunn av de
strukturelle forholdene pa malestedet (f.eks. i trange
rerledninger), kan effektene av malemiljget kompenseres
med en applikasjonsoffset (se seksjon 4.2.2).

Dersom det oppstar avleiringer pa rarveggene, bgr
paferingsforskyvningen gjentas med jevne mellomrom.

Raret skal veere rett i en lengde pa min. 50 cm utenfor
installasjonsstedet. Vinklede eller koniske rgr kan forarsake
interferenseffekter ved lav turbiditet.

ADA-DF 9

Merkingshjelp i

denne retningen EBST 700-DU/N

Svingmutter

Flytret-
ning

Infrared strale

ca. 50 cm
rett ror

Rys. 3-5 Turbiditetssensor i rgret ved hjelp av EBST 700-DU/N
gjennomstramningsadapter

Rys. 3-5 viser installasjonen med EBST 700-DU/N
giennomstremningsadapter for installasjon i rett rarledning (DN 50).
Den infrarade stralen er parallell med rgrledningens akse og peker i
motsatt retning av stremningsretningen. Merkingen pa sensoren peker
mot rgrledningen (se Rys. 3-5).

Interferenser pa malestedet (se seksjon 3.2.1) kan kreve
4 spesielle tilpasninger av installasjonen. For unntak fra
1 strgmningsretningen, se seksjon 3.2.2 FLYTRETNING.

16
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VisoTurb® 700 1Q (SW) lgangsetting

Eksempel: Merkingshjelp i
90° rerinstallasjon denne retningen
-

(I

=~ EBS 700-DU/N

Infrared strale

Rys. 3-6 Turbiditetssensor i rgret (90 °)

Folgende punkter ma overholdes for en rettvinklet installasjon i rgret

(Rys. 3-6):

® Roter sensoren slik at markeringen pa sensoren peker i retning av
rgraksen

® Velg en posisjon som installasjonssted hvor rgrdiameteren er sa
stor som mulig (se seksjon 3.2.5 AVSTANDER FRA GRUNN OG VEG-
GER).

® Kontroller far maling om en paferingsforskyvning er ngdvendig ved
lavere turbiditetsverdier (se seksjon 4.2.2).

Merkehjelp 1 | Koble SACIQ (SW)-sensortilkoblingskabelen il

plugghodekontakten pa sensoren og skru den fast (se
seksjon 3.4.1).

2 | Fest et merkehjelpemiddel (klebende stripe eller lignende) til
beskyttelsesringen i samme posisjon som merkingen pa
sensoren.

ba57301n009 06/2020 17



Igangsetting

VisoTurb® 700 1Q (SW)

Tilkoblingskabel

Er pluggforbindelsene
torre?

Marking aid
N—
[}
N—]
il
H— Marking
R—

Rys. 3-7 Merkehjelp

3 | Monter sensoren i gjennomstrgmningsadapteren ved hjelp av
ADA-DF 9-adapteren (se bruksanvisningen til adapteren). For
a plassere koblingsringen riktig pa EBST 700-DU/N, lasne den
noe og plasser merkehjelpen som vist i Rys. 3-5. Stram
deretter koblingsringen.

3.4 Igangkjering / beredskap for maling

3.4.1 Koble til sensoren

En sensortilkoblingskabel av typen SACIQ eller SACIQ SW kreves for
a koble til sensoren. Kabelen er tilgjengelig i forskjellige lengder.
Sammenlignet med standardmodellen SACIQ, er SACIQ SW-
sensortilkoblingskabelen optimalisert med hensyn il
korrosjonsmotstand i sjgvann og brakkvann og tilpasset for bruk i
forbindelse med VisoTurb® 700 1Q SW. Informasjon om dette og annet
IQ SENSOR NET tilbehar er gitt i WTW katalog og pa Internett.

Hvordan du kobler sensortilkoblingskabelen til

4 rekkeklemmen til en MIQ-modul er beskrevet i kapittel 3
1 INSTALLASJON av IQ SENSOR NET-bruksanvisningen for
systemet.

Far du kobler til sensoren og sensortilkoblingskabelen, sgrg for at
pluggforbindelsene er tarre. Hvis det kommer fukt inn i
stopselforbindelsene, tork fgrst stapselforbindelsene (dutt dem tarre
eller blas dem terre med trykkluft).

18
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VisoTurb® 700 1Q (SW) lgangsetting

Ikke heng sensoren pa sensortilkoblingskabelen. Bruk en
sensorholder eller armatur. Informasjon om dette og annet
IQ SENSOR NET tilbehgr er gitt i WTW-katalogen og pa

jmle

Internett.
Koble sensoren til _ _
sensortilkoblingskabele 1 | Ta beskyttelseshettene av pluggforbindelsene til sensoren og
n SACIQ (SW)-sensortilkoblingskabelen og oppbevar dem.

2 | Plugg kontakten til SACIQ (SW)-sensortilkoblingskabelen til
plugghodekontakten pa sensoren. Roter samtidig
stikkontakten slik at pinnen i plugghodekontakten (1) klikker inn
i ett av de to hullene i kontakten.

Skru deretter koblingsringen (2) til sensortilkoblingskabelen pa
sensoren til stopp.

Rys. 3-8 Koble til sensoren

Sensoren er utstyrt med en langtidsstabil fabrikkkalibrering
* for turbiditetsmaling og er umiddelbart klar til a utfgre
1 malinger.

ba57301n009 06/2020 19



Igangsetting

VisoTurb® 700 1Q (SW)

Utfore innstillinger

3.4.2 Innstillingstabell for VisoTurb® 700 1Q (SW)

Ved hjelp av <S>, bytt fra maleverdivisningen til hovedmenyen for
innstillingene. Naviger deretter til innstillingsmenyen (innstillingstabell)
til sensoren.Den ngyaktige fremgangsmaten er gitt i den aktuelle

IQ SENSOR NET-bruksanvisningen for systemet.

Innstilling Utvalg/verdier Forklaring
Measuring mode ® FNU — Turbiditetsenhet Formazine
Nefelometriske Enheter
® NTU — Turbiditetsenhet Nefelometrisk Turbiditet
Enheter
® TEF — Turbiditet Enhet Formazine
® mg/l Si02 — Konsentrasjon av SiO, i mg/I
® ppm SiO2 — Konsentrasjon av SiO, i ppm
® g/ TSS — Kons. av totalt suspendert stoff i g/l
(for Detaljer, se seksjon 4.2.2).
Measuring range ® AutoRange Maleomrader for FNU-méalemodus
® (0...0.400 FNU
(AutoRange = automatisk omstilling av
® 0..4.00FNU maleomradet)
® (0...40.0 FNU
® (0...400 FNU
® (... 4000 FNU
® AutoRange Maleomrader for NTU-malemodus
® (0..0.400 NTU
(AutoRange = automatisk omstilling av
® 0..40.0 NTU
® (0..400 NTU
® (0...4000 NTU
® AutoRange Maleomrader for TEF-malemodus
® (0..0400 TEF
(AutoRange = automatisk omstilling av
® 0..4.00 TEF maleomradet)
® 0..40.0 TEF
® (0..400 TEF
® (..4000 TEF

20
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VisoTurb® 700 1Q (SW) lgangsetting

Innstilling Utvalg/verdier Forklaring

AutoRange Méleomréder for malemodus
0..0400mg)  M91S0O2

0...4.00 mg/l (AutoRange = automatisk omstilling av
0... 40.0 mg/l maleomradet)
0 ... 400 mg/l
0 ... 4000 mg/l
AutoRange Maleomrader for malemodus ppm SiO2
0...0.400 ppm
PP (AutoRange = automatisk omstilling av

0...4.00 ppm maéleomradet)
0...40.0 ppm

.. 400 ppm
0... 4000 ppm
AutoRange Maleomrader for malemodus

0..0.400mgn | 91TSS

e 6 6 6 6 6 06 06 & &6 6 6 6 o © O° O O o o
(=)

0...4.00 mg/l (AutoRange = automatisk omstilling av
0...40.0 mg/l maleomréadet)
0 ... 400 mg/l
0...4.00g/
0..40.09/
0...400 g/l
TSS range Justeringsverdier fra referansemalingen for

a bestemme mengden av totalt suspendert

7SS value stoff. Vises bare hvis g// TSS malemodus ble
Turbiditetsomrade valgt (for detaljer, se seksjon 4.2.2).
Turbiditetsverdi

Signal averaging 1... 600 sek Responstid for signalfilteret.

Avhengig av prevematrisen kan malte
verdier variere mer eller mindre sterkt (f.eks.
pa grunn av fremmedlegemer eller
luftbobler).

Signalfilteret reduserer variasjonsgrensene
for den malte verdien. Signalfilteret er preget
av signalgjennomsnittstiden. Dette er tiden
etter

hvor 90 % av en signalendring vises.
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Igangsetting

VisoTurb® 700 1Q (SW)

Innstilling Utvalg/verdier Forklaring
Application offset -20.00 ... +20.00 Korrigeringsverdi for kompensasjon av
(enheter avhenger miljgavhengige forstyrrelser. Verdien legges
av malemodus) til den malte verdien (for detaljer, se
seksjon 4.2.2).
UlCleaning/ On/On Sla pa eller av ultralydrengjgring og
SensCheck Off /On SensCheck-funksjonen (Pulse =
Pulse / On pulsoperasjon).
On / Off
Off 7 Off
Pulse / Off

Save and quit

Innstillingene lagres.
Displayet skifter til neste hgyere niva.

Quit

Innstillingene lagres ikke.
Displayet skifter til neste hgyere niva.

22
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VisoTurb® 700 1Q (SW)

Maling

Hvorfor kalibrere?

4 Maling
Turbiditetsmalingen i vandige medier med VisoTurb® 700 1Q (SW)
utfgres nefelometrisk i henhold til EN ISO 7027.

Turbiditet/totalt suspendert tgrrstoff-sensor kan ogsa brukes til &
bestemme det totale suspenderte tagrrstoffinnholdet i prgven. Den
passende korrelasjonen for den gitte applikasjonen kan bestemmes via
en referansemaling. Etter denne justeringen konverteres
turbiditetsverdien til konsentrasjonen av totalt suspendert stoff.

41 Maleoperasjon

1 ‘ Senk sensoren ned i prgven.

2 ‘ Les den malte verdien pa terminalen til IQ SENSOR NET.

Store forskjeller mellom temperaturen pa sensoren og

e preven kan forfalske maleresultatet. Derfor, som en

1 forholdsregel under igangkjaring, vent i 15 minutter fgr du
bruker den malte verdien.

Tillatt temperatur pa malemediet er 0 ... 60 °C
Ultralydrensesystemet slar seg av automatisk hvis
temperaturen pa malemediet er over 40 °C.

Nar temperaturen synker under 40 °C, slar den seg pa
igjen. Utkobling over 40 °C forhindrer overoppheting, for
eksempel hvis minimum nedsenkingsdybde til sensoren
ikke opprettholdes.

4.2 Kalibrering
4.2.1 Generell informasjon

Folgende faktorer kan endre seg over tid og pavirke maleresultatene:

® de optiske egenskapene, f.eks. g. farge og partikkelstarrelse, og
tettheten til malemediet (f.eks. avhengig av arstiden)

® forholdene pa malestedet (f.eks. pa grunn av voksende avleiringer
pa bakken og vegger)

Effekten av malemiljget kan reduseres med sikre de optimale
forholdene (se seksjon 3.2.1) og kan kompenseres med en
applikasjonskompensasjon (se seksjon 4.2.2).

For mélinger av totalt suspendert stoff er det alltid ngdvendig med en
brukerkalibrering (se seksjon 4.2.3).

ba57301n0o09
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Maling

VisoTurb® 700 1Q (SW)

Nar skal man kalibrere?

Hvordan utferes en
kalibrering?

Bestemme
korreksjonsverdien

En ny brukerkalibrering er ngdvendig hvis det er endringer i
egenskapene til malemediet eller endringer i miljget pa malestedet.

Verdier for brukerkalibreringen som er lagt inn lagres i
4 kontrolleren og tilordnes dermed malestedet (ikke til
1 sensoren). Derfor, hvis sensoren byttes, er ingen ny
brukerkalibrering nadvendig.

Det faktiske nivaet av totalt suspendert stoff i malemediet ditt
bestemmes av en referansemaling (f.eks. gravimetrisk i henhold til DIN
38414).

Hvis referansemalingene ikke avviker fra den optisk bestemte
maleverdien til VisoTurb® 700 1Q (SW), sensoren er allerede optimalt
tilpasset malesituasjonen.

Hvis referansemalingene avviker fra den optisk bestemte maleverdien
til VisoTurb® 700 1Q (SW), fortsett som falger:

® Optimaliser forholdene pa malestedet (se seksjon 3.2.1)

® Utfar en brukerkalibrering (se seksjon 4.2.3)
hvis du maler det totale suspenderte stoffet.

® Utfgr en applikasjonskompensasjon (se seksjon 4.2.2),
dersom malemiljget pavirker de malte verdiene

4.2.2 Sgknadsoffset

Ved en optimal installasjon (tilstrekkelig avstand til veggene, vegger
laget av mgrkt materiale) er effekten av malemiljget ubetydelig liten.
Hvis en optimal installasjon ikke er giennomfarbar pa grunn av lokale
forhold, kan interferenseffekter kompenseres med en malt
verdikorreksjon.

Avhengig av testpragven kan de optiske egenskapene til

4 den indre overflaten av fartgyet endre seg sterkt over tid
1 (biologiske filmer, kalkavleiringer). Dette kan pavirke
turbiditetsmalingen. Gjenta paferingsforskyvningen fra tid
til annen, ogsa for a sjekke effekten av overflatene hvis det
er mistanke om for hgye turbiditetsverdier.

Bestemmelsen av korreksjonsverdien kan utfgres med vanlig
drikkevann. To malinger utfgres:

1. Maling i et miljg som er sa ideelt som mulig (referanseverdi).

2. Maling i selve malemiljget.

24
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VisoTurb® 700 1Q (SW)

Maling

korreksjonsverdien for

Ideelt malemiljo

Angi

malingen

Korreksjonsverdien beregnes fra de to malingene som falger
(korreksjonsverdien er vanligvis negativ):

Korreksjonsverdi = turbiditetsverdi (ideell) - turbiditetsverdi (reell)

Korreksjonsverdien legges inn i innstillingstabellen til
turbiditetssensoren i Application offset felt (se seksjon 3.4.2).

Et ideelt malemilja for applikasjonsoffset kan settes opp med falgende
enkle tilbehgar:

® Bogtte laget av sort plast, med en kapasitet pa minst 10 |
® Holdeanordning for sensoren, f.eks. g. laboratoriestand

® Skyggelegging mot direkte sollys (papp eller lignende).

Plasser sensoren som vist i falgende diagram:
Marking in

this direction
I

I
/ / approx. 10 cm

approx. 20 cm

|

Rys. 4-1 Ideelt malemiljg for applikasjonsoffset

4.2.3 Brukerkalibrering for maling av totalt suspendert torrstoff

(9/1 TSS)

Turbiditetsverdiene for malingen av totalt suspendert faststoff
omregnes til FNU-enheter for konsentrasjonen av tarrstoff. De g/ TSS
malemodus viser turbiditetsverdien som en sekundaer malt verdi i FNU.

Korrelasjonen mellom FNU-enhetene og konsentrasjonen av tarrstoff
oppnas via en brukerkalibrering. Pa tidspunktet for brukerkalibreringen
ber testprgven veere i en tilstand som er representativ for den senere
malingen (type og mengde totalt suspendert stoff, farge, osv.).
Resultatene av brukerkalibreringen legges inn manuelt i
innstillingstabellen til VisoTurb® 700 IQ (SW) (se seksjon 3.4.2).

ba57301n0o09
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Maling

VisoTurb® 700 1Q (SW)

Innstilling for maling av
totalt suspendert stoff

—

Sett sensoren i maleposisjon.

2 | l innstillingstabellen til turbiditetssensoren velger du g/ TSS
malemodus og AutoRange maleomrade (se seksjon 3.4.2).

3 | Bytt til maleverdivisningen med <M>.

4 | Nar den malte verdien er stabil, les og registrer FNU-verdien
(sekundaer malt verdi).

5 | Ta om mulig prgve samtidig med turbiditetsmalingen og om
mulig direkte ved malevinduene.

6 | Bestem og noter konsentrasjonen av totalt suspendert stoff i
prgven i henhold til en referanseprosedyre (f.eks. gravimetrisk
i henhold til DIN 38414).

7 | Bytt til innstillingstabellen til turbiditetssensoren.

8 | Velg verdiomradet for det totale innholdet av suspendert
torrstoff bestemt under referansemalingen i TSS range felt.

9 | Velg verdiomradet for turbiditeten bestemt under
referansemalingen i Turbidity range felt.

10 | Angi verdiene for konsentrasjonen av totalt suspendert stoff og
turbiditet oppnadd fra referansemalingen.
For & male de faste stoffene, begge verdiene for
°

referansemalingen (totalt suspendert tgrrstoffinnhold og
den tilsvarende turbiditetsverdien) ma angis. Fglgende

tabell viser mulige innstillinger:

26
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VisoTurb® 700 1Q (SW)

Maling

Innstilling Utvalg/verdier Forklaring
TSS range ® (0...0.400 mg/l Omrade for & angi det totale innholdet av
® 0..4.00mg/ suspendert stoff. Innstillingsomradet er delt
o inn fordi det er sa stort.
® (0...40.0 mg/l
® 0...400 mg/l Velg det minste mulige omradet for a legge
® 0..400g/ inn yerdlen i TSS value felt sa ngyaktig som
mulig.
® 0..40.09/
® 0..4009/ Eksempel:
Konsentrasjon av totalt suspendert tgrrstoff
= 35,76 mg/I
— Minste mulige innstillingsomréade:
0... 40.0 mg/l.
— Oppfaring i feltet TSS value:
35,8 mg/I
TSS value Konsentrasjon av totalt suspendert stoff i
g/l TSS bestemt ved hjelp av
referanseprosedyren. Inndatapresisjonen
avhenger av innstillingen i feltet TSS range.
Turbidity range ® (0...0.400 FNU Omrade for inntasting av turbiditetsverdien.
® (0...4.00 FNU
Velg det minste mulige omradet for a angi
® 0..40.0 FNU turbiditetsverdien i Turbiditetsverdi felt sa
® (.. 400 FNU ngyaktig som mulig.
® (... 4000 FNU Eksempel:
Avlesning av turbiditetsverdi = 38,2 FNU
— Minste mulige innstillingsomréade:
0...40.0 FNU.
— Inngang i Turbiditetsverdi felt:
38.2 FNU
Turbiditetsverdi Turbiditetsverdi slik den ble bestemt med
turbiditetssensoren. Inndatapresisjonen
avhenger av innstillingen i feltet
Turbidity range.
11 | Gjgr sensorinnstillingene med <A V¥ 4»> og bekrefte hver av
dem med <OK>.
12 | Ved hjelp av <A ¥ 4P>, velg menyelementet Save and quit

og bekrefte med <OK>. De nye innstillingene lagres i
sensoren. Turbiditetssensoren er kalibrert for maling av totalt

suspendert stoff.

ba57301n009 06/2020
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Maling VisoTurb® 700 1Q (SW)

Den totale malingen av suspendert stoff er enda mer

e presis, jo bedre den naveerende statusen til prgven tilsvarer
1 statusen pa tidspunktet for brukerkalibreringen. Hvis det er
en grunnleggende endring av egenskapene til prgven, kan
en ny brukerkalibrering vaere ngdvendig.
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VisoTurb® 700 1Q (SW)

Vedlikehold, rengjoring, tilbehor

A\

Rengjoringsmidler

A\

5 Vedlikehold, rengjoering, tilbehor

5.1  Generell informasjon

FORSIKTIGHET

Kontakt med preven kan fore til fare for brukeren! Avhengig av
type preve ma det iverksettes egnede vernetiltak (verneklzr,
vernebriller osv.).

VisoTurb® 700 1Q (SW)-sensoren krever vanligvis ikke vedlikehold.
Det kontinuerlige ultralydsystemet forhindrer akkumulering av
forurensning i nesten alle tilfeller.

Vi anbefaler & rengjare skaftet og safirskiven hvis sensoren
i har veert i prgven i en ikke-operativ tilstand over lengre tid.

5.2 Rengjering av sensorakselen og safirskiven

Ved normal drift (f.eks. kommunalt avigpsvann) anbefales rengjaring:
® hvis det er noen forurensning (i henhold til visuell kontroll)

® hvis sensoren ikke var i drift over lengre tid, men var nedsenket i
malemediet

® hvis de malte verdiene mistenkes for a vaere feil (vanligvis for lave)

® hvis SensCheck-meldingen vises i loggboken

Forurensning Rengjeringsmidler

Slurry og lgst vedhengende skitt | Myk klut eller myk bgrste, varmt

eller biologiske filmer vann fra springen med
vaskemiddel

Salt og/eller kalkavleiringer Eddiksyre (volumprosent = 20

%), myk klut eller myk svamp

FORSIKTIGHET
Eddiksyre irriterer gynene og huden. Ved handtering av
eddiksyre, bruk alltid vernehansker og vernebiriller.

Vi anbefaler ikke a skru av sensoren fra
e sensortilkoblingskabelen ved rengjgring av sensorakselen
1 og membranen. Ellers kan det komme fukt og/eller smuss
inn i stapselet hvor det kan forarsake kontaktproblemer.

ba57301n0o09
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Vedlikehold, rengjoring, tilbehor VisoTurb® 700 1Q (SW)

Hvis du gnsker a koble sensoren fra sensortilkoblingskabelen, vaer
oppmerksom pa fglgende punkter:

® Fgr du kobler sensoren fra SACIQ (SW) sensortilkoblingskabelen,
fiern eventuelle starre forurensninger fra sensoren, spesielt i omra-
det for pluggtilkoblingen (barst den av i en batte med vann fra sprin-
gen, vask den av med en slange eller tark av det av med en klut).

® Skru ut sensoren fra SACIQ (SW) sensortilkoblingskabelen.

® Plasser en beskyttelseshette pa kontakten pa sensorplugghodet og
pa SACIQ (SW) sensortilkoblingskabelen hver gang, slik at ingen
fuktighet eller smuss kan komme inn pa kontaktflatene.

® | et korrosivt miljg lukker du kontakten til sensortilkoblingskabelen
(mens den er tarr) med det skruede stgvdekselet SACIQ-Plug for a
beskytte de elektriske kontaktene mot korrosjon. Stgvdekselet er
tilgjengelig som tilbeher (se seksjon 5.3 TILBEH@R). Den er inkludert
i standard leveringsomfang til SACIQ SW-sensortilkoblingskabel.

Merknad

Sensoren varmes opp under drift i friluft. Falgelig kan forurensning
samle seg i naerheten av mélevinduet pa grunn av fordampning av
vaeske. Unngéa derfor langvarig drift i friluft.

Rengjer 1 | Trekk sensoren ut av prgven.

2 | Fjern eventuell grov forurensning fra sensoren (ved & barste
den av i en bgtte med vann fra springen, spraye den av med
en slange eller tarke av med en klut).

3 | Rengjgr sensorakselen og safirskiven som spesifisert i
avsnittet RENGJZRINGSMIDLER, side 29.

4 | Skyll den deretter grundig med vann fra springen.

53 Tilbehor
Beskrivelse ‘ Modell ‘ Best.nr.
Skrubar plugg for SACIQ-plugg | 1480

sensortilkoblingskabel

Informasjon om annet IQ-SENSORNETTILBEH@R er gitt i
i WTW-katalogen og pa Internett.
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VisoTurb® 700 1Q (SW)

Hva skal jeg gjere hvis ...

Sensoren slar seg
automatisk pa og av
med jevhe mellomrom
etter igangsetting

Mekanisk skade pa

sensoren

Visning av OFL

Visning av “----"

Malte verdier svinger
kraftig

Malte verdier for lave

6 Hva skal jeg gjore hvis ...

Arsak

Lasning

— Den tilgjengelige kraften er
tilstrekkelig for initialisering av
sensoren, men ikke for driften
av rensesystemet. Sa snart
rengjeringssystemet er slatt
pa, avbrytes kommunikasjonen
med kontrolleren.

— Installer en annen
strgmforsyningsmodul sa
neert som mulig til
VisoTurb® 700 1Q (SW)

Arsak Losning

Returner sensoren
Arsak Lesning
Maleomrade overskredet Se loggbok
Arsak Losning
Malt verdi ugyldig Se loggbok
Arsak Lesning

Gassbobler i mediet er foran
safirskiven

Kontroller monteringsposisjonen
til sensoren (se seksjon 3.2 og
seksjon 3.3)

Signalgjennomsnittstiden er for
kort for lave verdier av turbiditet

Arsak

Jk signalgjennomsnittstiden

Losning

Safirskive forurenset

Rengjor safirskiven (se
seksjon 5.2)

ba57301n0o09
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Hva skal jeg gjore hvis ...

VisoTurb® 700 1Q (SW)

Malte verdier for hoye

Malt verdi blinker

Arsak

Losning

Gassbobler i mediet er foran
safirskiven

Kontroller monteringsposisjonen
til sensoren (se seksjon 3.2 og
seksjon 3.3)

Lysspredning pa veggene

Arsak

— Kontroller
monteringsposisjonen til
sensoren (se seksjon 3.2 og
seksjon 3.3)

— Om ngdvendig, kompenser
for effekter som ikke kan
fiernes ved hjelp av
applikasjonsoffset-funksjonen

Losning

Vedlikeholdstilstand er slatt pa

— Huyvis vedlikeholdstilstanden
ble aktivert manuelt (f.eks.
ved a trykke pa <C> ngkkel):
Sla av vedlikeholdstilstanden
manuelt i menyen Ekran/
Opcje (se IQ SENSOR NET
bruksanvisning for systemet)

— Huvis vedlikeholdstilstanden
ble slatt pa automatisk (f.eks.
av rengjgringssystemet):
Vedlikeholdstilstanden vil bli
avsluttet automatisk

32
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VisoTurb® 700 1Q (SW) Tekniske data

7 Tekniske data

7.1 Maleegenskaper

Maleprinsipp

Fremgangsmate for maling av spredt lys i henhold til EN ISO 7027 (DIN
EN 27027 eller ISO 7027):

® 90° malevinkel

® Maling i formazin nefelometriske enheter, FNU

Maleomrader og Malemodus Maleomrader Opplesning
opplasninger

FNU, NTU, TEF 0...0,400 0,001
0...4,00 0,01
0...40,0 0,1
0...400 1
0 ... 4000 1

mg/l SiO, 0...0,400 0,001
0...4,00 0,01
0...40,0 0,1
0...400 1
0 ... 4000 1

ppm SiO, 0...0,400 0,001
0..4,00 0,01
0..40,0 0,1
0...400 1
0 ... 4000 1

TSS 0 ... 0.400 mg/l 0,001 mg/I
0...4.00 mg/l 0,01 mg/L
0...40.0 mg/l 0,1 mg/l
0...400 mgl/l 1 mg/L
0...4.00 g/l 0,01 g/L
0..40.04/ 0,14/
0...400 g/l 19/

ba57301n009 06/2020
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Tekniske data

VisoTurb® 700 1Q (SW)

Noyaktighet

Tillatt
temperaturomrade

Tillatt pH-omrade for
malemediet

Trykkmotstand

Beskyttelsestype

Nedsenkingsdybde
Arbeidsposisjon

Bruksomrader

Prosessvariasjonskoeffisient i
henhold til DIN 38402 del 51

<1 % i omréadet til 2000 FNU

Repeterbarhetsgrense eller
repeterbarhet i henhold til
henholdsvis DIN ISO 5725 eller
DIN 1319

7.2 Sgknadsegenskaper

Malemedium

<0.015 % eller
min. 0,006 FNU.

0°C...+60°C(32...140 °F)
Drift med ultralydrensesystem
mulig opp til 40 °C

Merk: Ultralydrensesystemet
slar seg automatisk av og pa
igjen. Utkobling over 40 °C
forhindrer overoppheting, for
eksempel hvis minimum
nedsenkingsdybde til sensoren
ikke opprettholdes.

Lagring/transport

4..12

5°C ...+ 65 °C (23 ... 149 °F)

Sensor med tilkoblet SACIQ (SW) sensortilkoblingskabel:

Maks. tillatt overtrykk

108 Pa (10 bar)

Maks. tillatt undertrykk

For kort tid 5 x 10* Pa (0,5 bar)

Sensoren oppfyller alle krav i henhold til artikkel 3(3) i 97/23/EG

(“trykkutstyrsdirektivet”).

Sensor med tilkoblet SACIQ (SW)-sensortilkoblingskabel:

IP 68, 10 bar (10° Pa)

min. 10 cm; maks. 100 m dybde

Se seksjon 3.2 INSTALLASJON

Vann- og avigpsovervaking

34
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VisoTurb® 700 1Q (SW) Tekniske data

7.3 Generell data

Mal VisoTurb 700 1Q:
< 365 g
+ _“_153“"!““:_71__
‘ N oI L CCIITITIIIIS
= N
A
40.0 Socket SACIQ...
VisoTurb 700 IQ SW:
il 365 >

32
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+ N + ||
40.0 59.5 Socket SACIQ...
_ Vekt(uten  visoTurb® 700 1Q ‘ ca. 990 g
sensortilkoblingskabel)
VisoTurb® 700 1Q SW ‘ ca. 1420 g

Tilkoblingsteknikk Tilkobling via SACIQ (SW) sensortilkoblingskabel

Materiale Aksel:

— VisoTurb® 700 1Q V4A rustfritt stal 1.4571 *
— VisoTurb® 700 1Q SW POM

Sensorhode:
— VisoTurb® 700 1Q V4A rustfritt stal 1.4571 *
— VisoTurb® 700 1Q SW Titanium

Malevindu Safir

Plugghodekontakthus POM

Plugg, 3-polet ETFE (bla) Tefzel®

* Rustfritt stal kan vaere korroderbart hvis det er kloridkonsentrasjoner
pa 500 mg/L eller mer.For applikasjoner i slike medier anbefaler vi &
bruke SW-sensorene.

Rengjoringssystem Ultralydprinsipp
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Tekniske data

VisoTurb® 700 1Q (SW)

Automatisk
sensorovervaking
(SensCheck-funksjon)

Instrumentsikkerhet

® Gjenkjennelse av en malefeil

® |dentifikasjon av eventuell feil i rengjeringssystemet

Gjeldende normer — EN 61010-1
— UL 61010-1
— CAN/CSA C22.2#61010-1

7.4 Elektriske data

Nominell spenning (Detaljer se kapittel TEKNISKE
DATA av |Q SENSOR NET
bruksanvisning for systemet)

Effektforbruk 1,5W

Beskyttelsesklasse [

36
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VisoTurb® 700 1Q (SW)

Lister

Meldingskode
EA2341

EA3341

EAG6341

EA7341

EI3341

8 Lister

8.1  Forklaring av meldingene

Dette kapittelet inneholder en liste over alle meldingskodene og
relaterte meldingstekster for VisoTurb® 700 1Q (SW)-sensor.

Informasjonslinje

i ® |oggbokens innhold og struktur og

® strukturen til meldingskoden

Se 1Q SENSOR NET systembrukerhandbok, kapittel
LOGGBOK.

Alle meldingskoder til VisoTurb® 700 1Q (SW) slutt med tallet “341”.

8.1.1 Feilmeldinger

Meldingstekst

Sensor temperature too high!
* Check process and application

Sensor temperature too low!
* Check process and application

Meas. range exceeded or undercut

* Check process

* Select other meas. range

* Submerse sensor in sample

* Select bubble-free spot for measurement
* Remove any foreign matter from sensor
* Avoid influence of large foreign matter

* Clean sensor

* Increase signal average time

Ultrasound cleaning system switched off
* Check sample temperature
* Submerse sensor in sample

Operational voltage too low

* Check installation and cable lengths, Follow installation instructions
* Power supply module overloaded

* Check terminal and module connections

* Defective component, replace components
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Meldingskode
El4341

ES1341

ESD341

ESE341

Meldingskode
1A1341

Meldingstekst

Operational voltage too low, no operation possible

* Check installation and cable lengths, Follow installation instructions
* Power supply module overloaded

* Check terminal and module connections

* Defective component,

replace components

Component hardware defective
* Contact service

SensCheck: Measurement interfered

* Submerse sensor in sample

* Select bubble-free spot for measurement
* Remove any foreign matter from sensor
* Avoid influence of large foreign matter

* Clean sensor

* Increase signal average time

SensCheck: Ultrasound cleaning system has failed
* Return sensor for repair

8.1.2 Informative meldinger

Meldingstekst

Ultrasound cleaning system switched on
* Check sensor visually
* Clean sensor if necessary
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Lister

Statusinformasjon,
generell struktur

Statusinformasjon
VisoTurb® 700 1Q (SW)

8.2 Statusinformasjon

Statusinformasjonen er en kodet informasjon om gjeldende status for
en sensor. Hver sensor sender denne statusinformasjonen til
kontrolleren til IQ SENSOR NET. Statusinformasjonen til sensorer bestar
av 32 biter, som hver kan ha verdien 0 eller 1.

01234567 8910111213 14 15

10000000 00000000 |(generelt)
00000000 00000000 | (internt)

1617 18 19 20 21 22 24 25 26 27 28 29 30
23 31

Bitene 0 - 15 er reservert for generell informasjon.
Bitene 16 - 21 er reservert for intern serviceinformasjon.
Du far statusinformasjonen:

® via en manuell spgrring i Ustawienia/Settings/ ServicelList of all
components meny (se bruksanvisningen for systemet)

® ved en automatisert spgrring

— fra en overordnet prosesskontroll (f.eks. nar den er koblet til
Profibus)

— fra 1Q Data Server (se |IQ SENSOR NET Brukerhandbok for
programvarepakken)

Evalueringen av statusinformasjonen, f.eks. ved en

i automatisert forespgrsel, ma gjgres individuelt for hver bit.
Statusbit
Forklaring
Bit 0 Component hardware defective
Bit 1 SensCheck: Measurement interfered
Bit 2 SensCheck: Ultrasound cleaning system has
failed
Bit 3-31 -

ba57301n0o09
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med verdens vannutfordringer. Utvikling av nye teknologier som vil forbedre maten vi bruker, behandler og
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overvaker og returnerer vann til miljget innen tjenester som gjelder offentlige serviceanlegg, industribygg,
boliger og kommersielle bygg.

Xylem tilbyr ogsé en ledende portefglje av smart maling, nettverksteknologi og avanserte analyselagsninger
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kjenner oss for den kraftige kombinasjonen var av ledende produktmerker og applikasjonsekspertise med
sterkt fokus pa a utvikle helhetlige, baerekraftige lasninger.
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